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1   - наружный уплотнитель заполнения

2   - внутренний уплотнитель заполнения

3   - внутренний уплотнитель притвора

5   - отверстия для вентиляции
       и удаления конденсата

6   - штапик для фиксации заполнения

7   - выравнивающий уголок

8   - сухарь для фиксации угловых
       соединений

9   - подкладка под заполнение

10   - заполнение

1 2

3

3

5

6

6

1 2

7

7
7

7

7 7

8

8

88

8

8

10

4   - центральный уплотнитель 4
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11   - внешний уплотнитель притвора
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2.02

ASG70E Описание системы 

Примечание: для достижения наилучшего значения коэффициэнта сопротивления теплопередаче
для конструкции необходимо применение утеплителя в зоне фальца по периметру стеклопакета.
Подробнее - см. лист 6.08.

































































































































































































































Обработка 
профилей и сборка
окон

11.01

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон



11.02

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной рамы 70100 с использованием А601, А605, NT40.

Обработка профилей под обжим.

NT40

А605

А601

70100

70100

45°

53,5

А601

45°

А605

32
,5

5

12

5
3

,5

1

Обжать

1 2

34

Б Б

А А

В

В В - В

7
0

50

28

Обжать

41 Обжать

Обжать

4
1

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

A - A Б - Б

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.



11.03

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной рамы 70100 с использованием А605, А663,  NT40.

Обработка профилей под установку А663.

А605

А663

70100

70100

45°

45

11

5

14,5 14

Ø
10

,5

NT40

1

1 2

34

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

7
0

50

28

А663



11.04

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной рамы 70102 с использованием А612, А614, NT40.

Обработка профилей  под обжим.

70102

А612

А614

NT40

В - В
7
0

1

60

70102

32
,5

5

12

Б Б

А А

В

В
38

1 2

34

45°

53,5

А612

45°

5
3

,5

Обжать

Обжать

53,5 Обжать

Обжать

5
3

,5

A - A Б - Б

А614

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.



11.05

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной рамы 70102 с использованием А614, А621, А663, NT40.

Обработка профилей под установку А621 и А663.

45°

7
0

60

70102

А621

А614

NT40

1

А663 1 2

34

38

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

А663

А621

45

11

5

14,5 14

Ø
10

,5

70102



11.06

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

70104

70104

NT40

1

Сборка углов оконной рамы 70104 с использованием А615, А616, NT40.

Обработка профилей  под обжим.

7
0

74

А615

А616

1 2

34

В - В
52

32
,5

5

12

Б Б

А А

В

В

45°

46,5

А615

4
6

,5

Обжать

Обжать

A - A

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

45°

41 Обжать

Обжать

4
1

Б - Б

А616



11.07

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

70104

70104

NT40

1

А616

45°

Сборка углов оконной рамы 70104 с использованием А616, А623, А663, NT40.

Обработка профилей под установку А623 и А663.

А623

А663

А616

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

7
0

74

52

А663

А623

45

11

5

14,5 14

Ø
10

,5

1 2

34



11.08

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов фасадной рамы 70106 с использованием А601, А605, NT40.

Обработка профилей  под обжим.

NT40

А А

Б Б

5
12

32
,5

В

В В - В

7
0

43

24

А605

А601

А601 А605

5
3

,5

Обжать

Обжать

41

Обжать

Обжать

4
1

A - A Б - Б

70106

70106

1

1 2

34

53,5

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.



11.09

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

NT40

А605

А663

Сборка углов оконной рамы 70106 с использованием А605, А663,  NT40.

Обработка профилей под установку А663.

1 2

3470106

70106

45

11

5

14,5 14

Ø
10

,5

45°

А663

43

24

7
0

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

1



11.10

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной створки 70200 с использованием А605, NT40, NT75.

Обработка профилей под обжим.

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

1 2

34
NT40

А605

NT75

1

70200

70200

NT40

12

14

8

2
,5

45° 45°

А605NT75

Обжать47,5 Обжать

В - В

8
0

34

45

А А

Б Б

4
7,

5

Обжать

A - A Б - Б
41

4
1

Обжать

В

В



11.11

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной створки 70200 с использованием А605, NT40, NT50.

Обработка профилей под установку NT50.

NT50

70200

45°

NT40

42

2
0

,3

8

14 14

Ø
10

,5

70200

NT40

А605

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

8
0

34

45

1 2

34

NT50

1



11.12

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной створки 70201 с использованием А613, А614, NT40.

Обработка профилей под обжим.

NT40

NT40

А613

А614

1 2

34

12

14

8

2
,5

В - В

8
0

44

55

А А

Б Б

70201

70201

45°

А613

Обжать53,5

5
3

,5

Обжать

A - A

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

45°

А614

Обжать

Б - Б
53,5

5
3

,5

Обжать

1

В

В



11.13

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной створки 70201 с использованием А614, А622, NT40, NT50.

Обработка профилей под установку А622, NT50.

NT40

NT40

45°

А622
А614

NT50

42

2
0

,3

8

14 14

Ø
10

,5

8
0

44

55

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

А622

NT50

1 2

3470201

70201

1



11.14

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Сборка углов оконной створки 70202 с использованием А616, NT40, NT125.

Обработка профилей под обжим.

NT40

А616

NT40

NT125

1 2

34

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

12

14

8

2
,5

В - В

8
0

58

69

А А

Б Б

45°

Обжать46,5

4
6

,5

Обжать

A - A

А616

Обжать

Б - Б
41

4
1

Обжать

В

В

NT125



11.15

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

45°

Сборка углов оконной створки 70202 с использованием А616, NT40, NT50, NT51.

Обработка профилей под установку NT50, NT51.

NT40

А616

NT40

NT51

NT50

1

70202

70202

1 2

34

NT50

NT51

42

2
0

,3

8

14 14

Ø
10

,5

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

8
0

58

69



11.16

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Соединения профилей 70100 и 70101 при помощи фиксаторов А607 и А608.

Обработка профиля 70101 под установку А607, А608.

34

11

Ø10,5

4
,7

17
,8

6

4

26

12
,7

5

А

А

24
,7

5

5

2

1

зеркальное отражение вида 1

70100

70101

А607

А608

Штифт 3х10 A2 DIN 7

1

32,5

4

10
° 10

°

2
 о

тв
.

Ø
3

7
0

28

72

A - A

5
,7



11.17

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

70102

70103

А618

Штифт 3х10 A2 DIN 7

10
° 10

°

2
 о

тв
.

Ø
3

7
0

38

82

A - A

2

1

зеркальное отражение вида 1

Соединения профилей 70102 и 70103 при помощи фиксаторов А617 и А618.

Обработка профиля 70103 под установку А617, А618.

1

А617

11

Ø10,5

34

4
,7

17
,8

6

4

26

12
,7

5

А

А

24
,7

5

5

32,5

4

5
,7



11.18

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

70104

70105

Штифт 3х10 A2 DIN 7

А620

10
° 10

°

2
 о

тв
.

Ø
3

7
0

52

96

A - A

2

1

зеркальное отражение вида 1

Соединения профилей 70104 и 70105 при помощи фиксаторов А619 и А620.

Обработка профиля 70105 под установку А619, А620.

1

А619

11

Ø10,5

34

4
,7

17
,8

6

4

26

12
,7

5

А

А

24
,7

5

5

32,5

4

5
,7



11.19

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Установка заглушек NT07 дренажных отверстий и обработка профиля рамы.

NT07

45°

30

9

48±0,2

8

48±0,2

45°

А

А

А - А

70100*

120Ø
4

4 отв.
120

А

А

30

2
9

Обработка оконных створкок для удаления конденсата.

***Отверстия для удаления конденсата в створке выполнить с шагом 300..400 мм.

Обработка профиля оконной створки

60 min 60 min300..400***

Б

Б

Б

Б

Б

Б
Ø4*

70200**

70100

4

1

1

Б - Б

* Обработка для профилей рам 70102 и 70104 выполняется аналогично.

** Обработка для профилей створок 70201 и 70202 выполняется аналогично.



11.20

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

Установка отлива 5063 на оконную створку.

65...80**

** Размер от оси крайнего отверстия под крепление профиля 5063.

65...80**

15°

Ø
3

Ø
4

70200*

5063

7

50°

Отверстия под крепление профиля 5063

Обработка профиля 5063

L

размер определить на стадии проектирования

15°

* Обработка для профилей створок 70201 и 70202 выполняется аналогично.

1

1



11.21

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка окон

70113

A - A

2

1

зеркальное отражение вида 1

11

Ø10,5

34

4
,7

17
,8

6

4

26

12
,7

5

А

А

24
,7

5

5

32,5

4

5
,7

Штифт 3х10 A2 DIN 7

А631

А632

70104

1

Ø
3

2
 о

тв
.

10
°

114

Соединения профилей 70104 и 70113 при помощи фиксаторов А631 и А632.

Обработка профиля 70113 под установку А631, А632.

7
0

92





Обработка 
профилей и сборка
дверей

12.01

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей



12.02

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

Сборка углов дверной рамы 70108 с использованием  А624, А625. 

Обработка профилей под обжим.

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

Виды 2, 3, 4 - установка аксессуаров и обработка профиля аналогична 
представленной для вида 1.

70108

А624

А625

1 1

1

68

7
0

54

А624
А625

45° 45°

Обжать Обжать50

5
0

5
12

41

4
1

Обжать
Обжать

В

В

Б Б
70108

А А

В - В

A - A Б - Б

3
,5

5



Сборка углов дверной створки 70109 с использованием  А626,А627,А628,NT40. 

Обработка профилей под обжим.

70109

70109

А626А627

А628

1

1 1

11

А626

45°

50

NT40

45°

А6274
9

Обжать Обжать

Обжать

5
0

Обжать

6
,1

A - A Б - Б

В - В

12

3
,2

5

54

90

7
0

49

12.03

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей



12.04

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

Сборка углов дверной створки 70110 с использованием  А626, А627, NT40. 

Обработка профилей под обжим.

1 1

1

68
7
0

76

А626

А625

45° 45°

70110

70110

1

50 41

NT40

5
0 4

1

Обжать

Обжать

Обжать

Обжать

В - В

Б Б

А А

A - A Б - Б

5

3
.1

17
12

1

А626
А627



12.05

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

70111

А627

А628

70111

1

Сборка углов дверной рамы 70111 с использованием  А626, А627, А628. 

Обработка профилей под обжим.

1 1

А627 А626

45° 45°

50
50

А626

3
3

,3
7

3
3

,0
4

Обжать

Обжать

Обжать

Обжать

В - В

A - A Б - Б

54

7
0

68

5
3

.1
17

12

7



12.06

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

1

10
° 10

°

2
 о

тв
.

Ø
3

7
0

38

82

A - A

Соединения профилей 70102 и 70103 при помощи фиксаторов А617 и А618.

Обработка профиля 70103 под установку А617, А618.

1

11

Ø10,5

34

4
,7

17
,8

4

6

26

12
,724

,7

5

32,5

4

5
,7

А

А617

А618

70103

70109



12.07

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

70110

1

10
° 10

°

2
 о

тв
.

Ø
3

7
0

38

A - A

Соединения профилей 70102 и 70103 при помощи фиксаторов А617 и А618.

Обработка профиля 70103 под установку А617, А618.

1

11

Ø10,5

34

4
,7

17
,8

4

6

26

12
,724

,7

5

32,5

4

5
,7

А

А617

А618

70103
10

,5
Ø



12.08

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

Винт 3.9х25, А2 DIN 7981

Шайба 4, А2 DIN 125

Обработка профиля 70112

2,5
2,5

1,
5

1,
5

Обработка профиля 70108

А-А

АА

2 отв. Ø10

2 отв. Ø5 10

15,913

70 70

5
0

,6

14

Соединения профилей  70108 и 70112 при помощи крепежных элементов.

Обработка профилей 70108 и 70112.

1

2,5 2,5

1,
5

1,
5

Ø5 Ø5

Ø10 Ø10



12.09

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

Ø
8

9
0

°

Для дверей (основного исполнения) типа:
IV ( левая створка)

5

Установка профиля  013B на цоколь створки двери из профилей 70110 и 70111.

Обработка профиля 013B.

Винт 3,5х19. А2 DIN 7982

1

013B

200..300200..300200..300

14,03

11
,3

25



12.10

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

Соединения профилей  70109 и 70110 при помощи крепежных элементов.

Обработка профилей 70109 и 70110. 1

ST3.9 Саморез с полупотайной головкой
DIN 7983 

1

70109

70110

40 Обжать

А628
70109

70110

А627

52

5
2

А

Обжать

70109

А

Б Б

Б - Б
A - A

70110

70110

70109

2
3

31,8

24
2

3

Ø
3,9

Ø3,9

9,7

2
5



12.11

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

А627

А630

NT40

70109

70110

Обработка профилей 70109  

Обработка профилей 70110  

90

25

2
5

11

11

4
5°

70110

70109

А629

2
5

25

9
,7

7
0

43

25

68

7
0

65

9
,725



12.12

ASG70E
Обработка профилей 
и сборка дверей

1

Установка профиля  013B на цоколь створки двери из профилей 70109 и 70110.

Обработка профиля 013B.

25

70110

70109

70109

70109

Винт 3,5х19. А2 DIN 7982

70109
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Установка сухарей А633, А634 для Т-образного соединения профилей 

дверного полотна.

Обработка профиля 70114 под установку сухарей А633, А634

1

1  по 1
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Установка сухарей А635, А636 для Т-образного соединения профилей 

дверного полотна.

Обработка профиля 70115 под установку сухарей А635, А636

1  по 1
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